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BASIC- ABSTRACT: - 

Tapes of gripping fabric of the 'Velcro' typre (RTM are 
anchored into moulded 

foam upholstery as inserts which may be used to Secure 
fabric covers, etc. by 

bonding the tapes to supports made of cellular material 
which can become 

partially permeated during moulding of the foam to key the 
inserts in place. 

Used for mfr. of automobile seats, mattresses, etc. Pref . 
the supports are of 

polyurethane foam fusion bonded to the underside of hooked 
polyamide fabric 

tape after flame brush fusion of the surface layers of the 
underside of the 

tape. Pref. the composite inserts have a trapezoidal 
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section which can be 

gripped between inclined plates mounted in the mould to 

locate the inserts and 

to prevent impregnation of the hooked pile by the foaming 
cpd. while the 
moulding mixt. is fluid. 
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La prgsente invention concerne un nouveau procgdg de fixation d'au 
B^ippanxe par 1 nne de see deux faces, du tyne "Velew," 

ment trSa facilement inflaJ^L \ 

*ouAA«nein; xnrianmable , est source de dantfor. 

d'intoxication. Ce procgde est done J ^ . ^ * *° a««««er 

iii^oceae est done peu satisfaisant; Aussi l» ny^S^^^^ • 
se propose-t-elle de reagdier S tous l., - - - T Presente xmrention 

rai«. ene a pour o^'et . I""^^^^^^ - 

30 rendre la face non ^l^^lT^lZZ ^ ''^""'^ ' 

~e. P.3 . ...zr::i.T::T^ ™:::^:"i::r"- 

ee aua provoaue la p&gtration de ce dernier dans les cellule, ""^^^"/^^'^^^ 
Xaire. de. ^ena .tant pr.^ pour ..iter tout contlcttt^.^rSTL^^"' 

35 e^poratxon pxoToquant eusuite la transformation d« .nateriau liouide en Jt^ • 
solxde et. partant, la Haisoa entre le «.t.riau cellulaire Z le 1^ 
fonng constituant le support solide ^^re et le aatenau solide 

par qoas&quent tres rapidement r^alis^e 
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et la fabrication du support solide ne coastit^t plus ^u-une seule et m&e 
opgratioa. ce ^ui a pour consequence et avantage important, la suppression de 
toute manipulation du s^rt soHde. et partant. la suppr ssion d'un personnel 
noznbreux* 

5 Selon un .ode de r&LLsation prgfgrS. le aatlriau Hquide est apte a 

poUrmgriaer avec ou non apport de chaleur. Le aatgriau solide obtenu est alors 
un poWre solide. Plus ggngralement . le aatgriau liquide sera choisi pour 
conduire 5 une mousse plasti^ue sox^le, semi-rigide ou rigide. et notament 4 
une mousse polyurgthane, 

10 ^ aode de r&lisation de l-invention. lematgriau 

. ixquide est constituS par un aatgriau thei^^i^ue S I'gtat fondu et dont le 
refroidissement conduit 4 un aatgriau plaatique soUde. 

Enfin. ce »,atSriau liquids peut ggalement Stre une solution d'un 
compose solide, et notamment nne ««ti§re plastique, dans un solvant approprig. 
15 I'evaporation de ce dernier conduisant S I'obtention du .^tgriau solide recberchg 
II est bi^ gvident toutefois que le solvent «is en oeuvre doit &re sans effet ^ 
les prqprietgs du natgriau cellulaire. 

come cela a gtg indiqug prgegdemnumt. le aatgriau liquids occupant lea 
cellules du ^t&iau cellulaire. durcit progressivement ce qui assure la Haison 
20 eat«le .matgriau cellulaire etlematgriau solide ainsi obtenu. 

Par ailleurs, et, coimae cela a ggalement gtg mentional ci-dessus. il est 
a>5ortant d-gviter tout contact entre le matgriau liquide et la face auto-agrip- 
pante de ^ bande. On coo^-rendra en effet. que ce »atgriau liquide laisserait sur 
celle-ci. aprSs durcissement. un d^ soHde qui aurait un effet dgsastr^ux 
25 sur les prqprigtes agrippantes de la bande. ^ 

Selon un ,K,de de realisation particuHSr^Ment prgf grg de- I'inrention, 
la bande auto-agrippante est rendue solidaire de la pi^ce de matgriau cellulaire 
en provoquant la ftzsioo. par chauffage. sur une faible gpaisseur de la face non 
auto^Epaate de ladite bande et/ou de I'une des surfaces de l^te piSce de 
30 »^teriau cellulaire. en appUquant ce^ deux surfaces I'une contre I'antre, puis 
en laissant refroidir I'asSemblagW aiJisi obtenu. 

^ Ainsi, lorsque les deux siirfaces sont aaenges en fusion, il y a, lore de 
leur reunion, melange intime entre les deux matgriaux fusionngs et fonnation d'une 
ixaxson soHde aprSs refroidissement. I^rsque seule la face non auto-agrippante 
de la bande ou seule la surface dumartgriau cellulaire, est amenge en fusion, il 
^ y a. lors de la rgunion. adhgsion d'une surface sur l-autre. cette adhgsion gtant 
maxisialeapres refroidissement. 

La fusion est notamment obtenue par l'e»^oi d'une flamme Igchante 
frappant directement la ou les surfaces S amener en fusion, cette mani^re de pro- 
ceder gtant simple et rapide. II est bien gvident que dans ces conditions le 
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-atgriaa aubiasaat I'actioa de la fWe doit gtr^ iainflamable ou peu 
inflaanable. 

Aiaai. le aatgriau cellulaire peufc iKrtanmeot etre une aousae plasti^ue 
teUe qu'une mousse polyurgthaae. la We ««t<«grippante pouvant, quant S elle 
5 etre en polyamide. * 

Avantageusement, les aoyens prgvus pour ^viter le contact entre le 
-atfoiau liquide et la face auto^ppante de la bande sont constitugs par une 
glissiSre de prSfSrence ferige S ses extr&itfe et de section sensiMement en 
forme de U, enser«nt Vassenblage bande attto^ppante / pigce de matfeiaa 
10 cellulaire entre ses ailes. la face anto^ppante de la bande €tant disposfe 
dans le fond de ladite glissiSre. 

les ailes de cette glissi&re jouent ainsi le role d'excellentes chicanes 
an passage du matgriaa Hquide. Cet effet de chicanes peut encore etre renforcg 
lorsqne lesdites ailes sont dispos&s en contre-dgpouille. 

15 ^ 1» 6li»«iSre enserre l.asse«bla«e bande auto^ppante / 

pxece de matgriau cellulaire sensiblenent sur la moitig de la haoteur dudit 
assemblage. 11 s'ensuit ^ue la pSngtration du matgriau liquide se ftdre 

sur une plus grande surface du matSriau cellulaire et il en rfsiatera une meilleure 

20 Lorsaue le procSdg selon I'inyention est mis en oeuvre dans un moule la 

glissi^re sera en particulier obtenue par soudure de deux plaques mStalli,^ 'ur 
la parol dudit moule. 

Un mode d'execution de la pr&ente iwention est repr&eatS S titre 
d'exeqple sur le dessin annexe dans lequel : 
25 la figure 1 est une vue de deasus de la coquille inf grieure du moule 

utxlisg pour la fabrication d-une matela^sure par mise en oeuvre du procgdS selon 
1 xnvention qui, aprSe application d-une coiffe eerrira 5 la "confection du dossier 
d'un sigge de voiture ; . 

la figure 2 est une yue en co^pe selon la Hgne U-II de 1« figure 1. le 
30 noule gtant fermg ; o -^e 

la figure 3 est une vue en co^xpe et 5 grande gchelle de I'une des gUs- 
»ier^ enserrant l-assemblage piSce de matSriau cellulaire / bande auto-agrippante. 
et prevues dans le fond du moule selon la figure 1 j 

^ la figure 1, est une vue du mSne objet que^celni reprSsentg par la figure 31 
35 Jaais apres adjonction du matiriau liquide ; et «» •* 

la figure 5 eat une vue en coupe d'une partie de la matelassure obtenue 
^ uti^satxon du moule selon la figure 1. matelassure sur laquelle a gtg tendue 

I* matelassure repr&entfc partiellement par la figure 5 est constitute 
UO par une mousse plastique 1. par exemple de la mousse polyurSthane. et est rev^e 
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d'une coiffe 2 maintenue tendue sur la laousse par plosieurs l>andes auto- 
agrippantes 3 disposees 5 la surface de la mousse et aolidaires chacune d^une 
"bande de mousse cellulair h noy€e de manidre inamovible dans la mousse plastique 1, 
Les bandes auto-agrippantes tix€ea sur la mousse plastique peurent 
5 Stre des baades du type "Velcro" -partie accrochante-, auauel cas la coiffe eat 
en tissu ^ boucles ou en tissu sans boude sur leguel soat egalement disposSes 
des bandes "Velcro" -partie accrochge-, ces demi^res venant en correspondance 
avec les bandes •'Velcro- fix&s sur la mousse plastique lorsgue la coiffe est 
mont^ sur la matelassure* 

^0 ^ «st bien Evident que lea bandes anto-agritpantes fixges aur la mdosse 

plastique peurent aussi Stre des bandes •^elcro" -^lartie accrocbge-, auquel cas 
des bandes "Velcro" -partie accrocbante- devront n&essairemeirt etre fixies sur 
la coiffe. Enfin, ces bandes ont gtg representees ici avec une forme rectangulaire 
mais 11 est bien ccartain que toute" autre forme coaviendrait a la realisation de ' 

1$ I'invention. 

La matelassure est realisee par moulage dans un moule dont la figure 1 
reprgsente la coquille infgrieure portent la forme de la matelassure dgsirge. II 
est & noter, -comae cela ressort de 2a figure 2, qu-un certain nombre de gHssiSres 
5 en forme de U dont les ailes sont sensiblement en contre-^gpouille, sont disposges 
20 sur le fond de cette coquille. Ces glissiSres sont ggagralement obtenues simplement 
par soudure de deux plaques mgtalliques sur le fond m&ne de la coquille. 

Fpus aliens dgcrixe maintenant les dif fgrentes Stapes dn procgdg mis en 
oeuvre dans ce moule. 

La premiere etape consiste dans la realisation de 1 •assemblage bande 
25 auto-«grippante / piSce de oatgriau cellulaire. Pour ce faire, on soumet S un 
cbauffage rapide la face non auto-agrippante de la bande 'Velcro" et/ou l«une 
: des faces d'une bande de mat&riau cellulaire ayant sensiblement la meme longueur 
et la mane largeur que 1a bande "Velcro", de mani^re i amener c^es-ci en fusion. 
La source de chaleur utilisge est constituSe par des rayons infra-rduges ou encore 
30 par une flamme provenant d'un bruleur et frappant directement l^'ou les surfaces 
^ amener en fusion. On pourra pour rSaliser cette opgration, se reporter par 
exeajLle ^ la technique dgcrite dans le brevet fran^ais n**" 1 200 179. 

Le mat&lau cellulaire utilise est dans le cas present une mousse 
poOyurSthaae. Tout autre mat&iau cellulaire et susceptible d'entrer aisgment en 
35 fusion sous I'effet d'une flamme, conviendra ggalement pour la prgsente invention. 
La bande auto-agrippante est, quant S elle, en polyamide. II est bien certain que 
I'assemblage bande auto-agrippante / pi^ce de matgriau cellulaire jJeut ggalement 
etre rgalisg par collage ou encore par couture. 

Apres avoir enduit interieurement les deux coquilles du moule avec un 
kO agent de d&ooulage, tel que par ex^e du polygti^yl^ne, et disposg dans les 
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f^^' ^^e auto^ii^te / piSce de „atlriau 

cellulaire rgfgrencgB 6 dans les tieares 3 k «: 

le fond d^. ^1 - - ^ ngures 3, ft et 5 (faces auto-agriEpantes dans 

Les diMensions des glissiSres 5 seront choisies de ^,re 4 ce ,ue 
celle -ca enserrent tor^^ lea a3se.„la«es 6. gvitant ainsi tout paasa^He 
materxau li^uide vers les bandea auto-^ippa^tes 3. 

^ par oapi^Hr^:; Z "^^'^fl"-^^^ ^^^^^ ^ ^ -t^Hau ceUulaix. 
P ciq.xllarxtS. Plus la vxscositg de ce «atgria« liquide est faible et 

« uue coirre comme indxqixe S la figure 5. 
Enfin, il est encore It noter que I'on ueut ^i^^^ 

nate) s'gcoule sur une h«„-,«. li<l,«ide (melange poJ^ol-^socya- 

ecoHie sur une bande transporteuse sur laqueUe est i 
de glissiSres appropriges en8«.r«r.i- i 
30 »at.ri.^ cellulSr Us .l'^' les asse^l^es bande auto-a«rippante / 

transporteuse en nc.ant les .lissi^ret pl sel^^tZl^V" " 

tion. I^s pains ainsi obtenus et doat L fZ T '^"^^^ ^ pol^^risa- 

a«rippantes. sent ens«ite d^^ etlt " ^^'^ 

«xte decoHpes et patronnes aux di»««ions de I'objet d&irg 
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1, ProcedS de fixation d'au «>ins une We «xto-^griBpante par l-une 
de ses deux faces, du tn.e •Velcro^ sur un support solide sur leq^el est desting 
a reiur s'appliquer «n matgriau susceptible de faire prise avec la face auto- 
agrxEpante de la We. et constitug par un ^tlriau solide obtenu t partir d'^ 
5 ..terxau li,uide. en particulier par pol^irisation. refroidisse^ent ou Evaporation 

"TdT T'-'' ' " auto^ippante de laL 

l^mde, solxdaxre d'une pigce de .atgriau cellulaire, puis mettre cette demiSre 
en contact avec ledit »ateriau li^uide ce .jui provo<i«e la pgnStraticn de cetenier 
dans les cellules du laateriau cellulaire. des n«>yens gtant prSvus pour gviter 
10 tout contact du »atgriau li,uide avec la face auto-agrippante de la We.la poly- 
-erxsatxon. le ref^idisaaoent ou Livaporation provo.uant ensuite la tralsfor^tion 
du ^terxau Ixcpude en »at^«x solide et. partant. la liaison entre le ^.atlriau 
cellulaxre et le aatSriau solide for^g conatituant le support soHde. 

2. Procgdg selon la revendication 1. caractgrisg en ce ^ue le support 
i> solide est une mousse plastique. 

3. Procgal selon la revendication 2. caractgrisg en ce que la mousse 
plastxque est une nousse polyurgthane. 

k. Procgdg selon I'une ^conque des revendications 1 S 3. caractgrisg 
20 c"J?" '"^ «^o-^PPante est reodue solidaire de la pi^ce de .oatgriau 
20 cellulaxre en provc.uant la fusion, par chaaffage. sur une faible gpaisseur de la 
face non auto-agrippante de ladite bande et/ou de l-une des surf^es de ladite 
pxece de ^tgriau cellulaire, en appli.uant ces deux surfaces l-uae contre l-autre. 
puxs en laxasant reftt,idir I'assemblaee ainsi obtenu. 
25 obtenne 1'""'"'^^'" ^ revendication V. caractgrisg en ce ,ue la fusion est 

'"^ l^obante frappant direct^nt la ou lea surfaces 

a amener en fusion. 

6. Procgdg selon I'une quelcon^iue des revendications 1 i 5. caractSrisg 
en ce aue le aatgriau ceUulai^ est une mousse plastique. 

,o , ^* ''''^^^^ ^ ^' <=-'«»<^*^"^ e» aue la m^^^^ 

30 plastxque eat une mousse polyurgthane, 

8. Procgdg selon i'une auelcoague des revendications prgcgdentes, 
caracterxsg en ce que la bande auto^ippante art en polyamide. 

9. Procgdg selon I'une quelconiue des -revindications pricgdentes. 

ixquxde et la face auto-agrippante de la bande sont constitugs par une glis-^si.re 
de preference fermge ses extrSoitgs^ et de section sensiblement en forTde U 
enaerrant I'assemblage baade auto^^pnante / t»-&.» „ • 

o-agrxEpante / pxdce de matgriau cellulaire entre 

ZslTe. ^ la bande gtant disposee dans le fond de ladite 
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10. Procgdg selon la revendication 9. caractgrisg en ce que les ailea 
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d« la gliBBiSre Bont en contre-dgpouiUe. 

Boudure de deux plagues mgtalliquea sur la paroi dudit »au3«. 

en du proced. selon Luae .uelcon^e des re^eationa prgcid Jea. 
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Fig.5 



